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Sarnafil® T

En 1989 nacio una nueva generacion de membranas impermeabilizantes

para cubiertas

establecio nuevos estandares de referencia para la industria de Ias
cubiertas en Europa. Nacié una nueva y revolucionaria tecnologia: Sarnafil® T.

Sika fue la pionera que lanzé membranas de impermeabilizacién para cubiertas basadas en poliolefina
flexible (FPO). Un equipo multidisciplinar de expertos de Sika hizo posible la introduccién de un nuevo
sisterna de membrana de referencia en el mercado europeo de impermeahilizacion de cubiertas.

EXTRACTO DEL COMUNICADO DE PRENSA DEL
LANZAMIENTO:

“En el desarrollo de Sarnafil® T, un nuevo y revolucionario tipo
de membrana polimérica para cubiertas, Sika ha invertido una
intensa investigacion y 30 afios de experiencia. El resultado es
poesia en todos los aspectos: Este nueva material flexible de
poliolefina es resistente al betln, dimensionalmente estable
con alta elasticidad y resistencia a la intemperie; ademas,
gracias a las materias primas ambientales, tiene un perfil
ecoldgico orientado al futuro.

LAS MEMBRANAS Sarnafil® T
SE HAN UTILIZADO CON EXITO
DURANTE MAS DE 30 ANOS.
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Se sabe que producimos excelentes sistemas de impermeabili-
zacion. Desde el 4 de diciembre, también hemos sido honrados
de nuevo. El miércales hemos recibido la Recompensa ala
Innovacién 1991 para Sarnafil® T de la Camara de Comercio e
Industria de Suiza Central (IHZ). Nos gustaria agradecerles por
este honory la promesa de continuar desarrollando soluciones
exitosas de impermeabilizacion”.



TODAVIA “MEJOR EN SU CLASE”
INCLUSO MAS DE 25 ANOS DESPUES
DE SU INTRODUCCION EN EL MERCADO

EXTRACTO DEL COMUNICADO DE PRENSA DE 2014: En concreto, el informe concluyé: “Investigamos una seleccion
Para ayudar a los clientes en su proceso de toma de deci- de proyectos de Sarnafil® que tienen 25 afios de antigliedad.
siones, en 2014 Sika encargd un informe de expertos sobre El rendimiento vy la durabilidad de la membrana Sarnafil® estan
la durabilidad de las membranas poliméricas para cubiertas probados a través del tiempo por hechos y cifras dificiles. No
Sarnafil® TSy Sarnafil® TG. Esto se basé en unainvestigacion  sabemos de ningln otro fabricante comparable en el mer-
detallada de cinco cubiertas de 17 a 25 afos de antigliedad, cado con respecto a la calidad de sus productos y sentido de
mas otros 158 cubiertas que fueron investigadas y evaluadas responsabilidad hacia la sociedad”. Stephan Wehrle Dipl. -Ing
por el personal de Sika en unos ensayos de campo, junto con (FH), Instituto de Proteccion de la Construccion, Materiales de

los datos de produccién de Sikay los resultados de las pruebas  Construcciény Fisica de la Construccion, Alemania.
de control de calidad.

Los resultados de este estudio a largo plazoy 25 afios de
rendimiento probado, ademas de una experiencia igualmente
positiva con la compatibilidad de Sarnafil® TG y Sarnafil® TS,
se combinan para confirmar que, dadas las mismas condicio-
nes y mantenimiento, estos mebranas continuaran desempe-
fiando y cumpliendo su funcién durante muchos afios.

25 ANOS DE Sarnafil® T -
UN CUMPLEANOS PARA CELEBRAR
LA DURABILIDAD PROBADA

...El sistema de cubiertas Sarnafil® T ha
demostrado estabilidad y durabilidad a largo
plazo para la impermeabilizacién de cubiertas
planas.

El primer sistema de cubiertas Sarnafil® T se
instalé en 1988 en Sarnen, Suiza. 25 afos mas
tarde, se corté una muestra de la membrana
para realizar ensayaos de laboratorio como
parte del Informe de Expertas.

También en 2014 la cubierta estaba todavia
en perfecto estado, pero ¢qué significa la
condicién “perfecta”?

La investigacion mostrd que incluso después
de 26 afios no habia humedad en la estruc-
tura de la cubierta y que la calidad de la mem-
brana era similar al material recién producido,
por ejemplo, todavia flexible, elastico y facil
de soldar, asi como resistente al agua.

Primer sistema de cubiertas Sarnafil® T instalado en 1988 en Sarnen.
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Sarnafil° AT

: ALCANZANDO NUEVAS ALTURAS EN MEMBRANAS PARA CUBIERTAS

En 50 afos, Sarnafil® se ha establecido como la principal marca en la industria de
las cubiertas. Proteger su edificio, proteger su inversion, proteger su empresa.
Llegamos a la cima, pero no paramos. Nos desafiamos a nosotros mismos para
fabricar la proxima generacion de membranas para cubiertas: Sarnafil® AT.
Tecnologia avanzada que empuja los limites de las membranas para cubiertas.







Sarnafil® AT

Tecnologia hibrida tnica para una experiencia de cubierta mas inteligente

Sarnafil® AT PARA LA
PROXIMA GENERACION.

Con esta tecnologia hibrida
patentada, descubrira una
membrana versatil para cubier-
tas de disefio sostenible que es
duraderay es facil de instalar.

Esta nueva tecnologia hibrida disponible
como Sarnafil® AT es un gran paso adelante,
y la evolucién de una nueva generacion de
soluciones de membranas para cubiertas.

Inteligente, porque combina las ventajas de
todas las tecnologias de membrana exis-
tentes, con buena durabilidad y Libertad de
disefo, para adaptarse de manera flexible a
las diferentes demandas de los proyectos.

Facil de usar e instalar, lo gque permite una
facil ejecucion de los detalles, asi como una
rapida instalacién y ahorro de tiempo.

Sika ha combinado todos los mejores atribu-
tos de las membranas sintéticas de cubierta
en una nueva “Tecnologia Avanzada”;
Sarnafil® AT.

COLORES DISPONIBLES:

Blanco

Beige
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Como lider mundial en cubiertas sintéticas, Sika ha desarrollado una membrana altamente
flexible con la combinacién definitiva de durabilidad, sostenibilidad y facilidad de instalacién.

VENTAJAS

B Versatil

B Facil de instalar
W Flexible

B Duradero

B Sostenible

Facil de
instalar

Duraderoy
sostenible



VENTAJAS PARA LOS ESPECIFICADORES Y LAS PROPIEDADES
RESISTENCIA AL GRANIZO

SOSTENIBILIDAD

RENDIMIENTO A LARGO PLAZO

Sin aceites, plastificantes ni metales
pesados precarios, ideal para edificios
sostenibles.

Alta resistencia a impactos y dafos
por ejemplo, granizo, para garantizar
una vida atil mas larga.

QUV probado para una vida en servicio
alargo plazo y durabilidad durante
décadas.

VENTAJAS PARA LOS APLICADORES

ALTAMENTE FLEXIBLE (incluso a bajas
temperaturas)

FACIL DE APLICAR / INSTALACION
MAS RAPIDA

SOLDABLE POR AIRE CALIENTE

Altamente flexible como EPDM, incluso
a bajas temperaturas, lo que permite
un desenrollado mas rapido de los
rollos de membrana en |a obra.

Trabajo de aplicacion y detalle
facil y rapido. Cintas y membranas
autoadhesivas para detalles y petos.

Facil de soldar y realizar soldaduras
fiables como con el PVC, pero también
con una ventana de temperaturas de
soldadura adn mas amplia.

COMPATIBILIDAD

RESISTENCIA A IMPACTOS/
PUNZONAMIENTOS

RENDIMIENTO DE LA
SOLDADURA

Hay una amplia variedad de accesorios
disponibles, ya que es compatible

con todos los sistemas Sarnafil® FPO
existentes.

Alta resistencia a los dafos por
impacto, lo que ayuda a evitar
punzonamientos durante la instalacion
y su vida en servicio.

Ensayo de pelado de la soldadura con
resultados mas de 3 veces mayores que
el EPDM, para solapess impermeables
de larga duracion.
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Sarnafil® AT

Tecnologia avanzada que empuja los limites de nuevo con una
nueva generacion de membranas para cubiertas

DESCRIPCIGN

Sarnafil® AT es una membrana a base
de poliolefinas flexibles (FPO), con re-
fuerzo interno de tejido y refuerzo
externo de acuerdo con la EN 13956.

EL PROCESO DE PRODUCCION

La membrana para cubiertas Sarnafil® AT
se fabrica a partir de una nueva combi-
nacién de poliolefinas flexibles de alta
calidad (FPO). Utilizando un proceso de
produccién de extrusion bien probado, el

refuerzo se recubre y se crea la membrana.

El resultado es una membrana imper-
meable para cubiertas sin tensiones in-
ternas que, como todas las membranas
Sarnafil®, se fabrica con gran cuidado
en instalaciones de produccion especial-
mente desarrolladas. En las extrusoras,
los componentes de la membrana se
funden, dispersany se aplican en so-
portes uniformes sobre el refuerzo.

El cual se embebe de forma homogénea
en el centro del material y en lo que va

a ser el lado superior, esto es especial-
mente pigmentado para ser reflectante
y reducir la temperatura de la superficie.
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La membrana es totalmente compatible
con todos los accesorios y componen-
tes auxiliares Sarnafil® T existentes.
Sarnafil® AT es una membrana de cubi-
erta soldable por aire caliente

Componentes

formulada para una exposicion directay
disefiada para su uso en todas las condi-
ciones climaticas globales.

usos

Membrana impermeabilizante de

cubierta para:

B Sistemas fijados mecanicamente

B Sistemas lastrados, por ejemplo, con
grava, losas de hormigén y para cubi-
erta ajardinadas (intensivas y extensi-
vas), cubiertas invertidas, ademas de
en terrazas con trafico peatonal

CARACTERISTICAS / VENTAJAS

B Resistencia a la exposicion UV

B Resistencia a la accion del viento

B Resistencia a todas las demas influ-
encias medioambientales comunes

B Soldadura por aire caliente

Sin llama en la instalacion

B Alta estabilidad dimensional con
refuerzo de velo de fibra de vidrio

B Resistencia a cargas de impactoy
granizos, etc.

B Resistencia a influencias mecanicas

Resistencia a |la penetracién de la raiz

B Compatibilidad con betun existente

Extrusor
Capa de soporte
o refuerzo

Extrusor

Componentes




Tecnologia Sarnafil® AT = Termoplastico + Elastémero

TECNOLOGIA Sarnafil® AT

Sarnafil® AT es un elastémero de
membranas de FPO modificadas para
aplicaciones de cubierta. La tecnologia
combina las ventajas del FPO y del elas-
témero (como un hibrido). Lo gue signifi-
ca gue Sarnafil AT tiene una excelente
soldabilidad mediante una aplicacion
facil y segura (sin solventes), alta resis-
tencia al granizo y facil aplicacién a bajas

temperaturas.

TERMOPLASTICO

Los termoplasticos estan formados por
largas cadenas filiformes y no enlazadas.
Los termoplasticos pueden deformarse
facilmente en un determinado rango de
temperaturas. Este proceso es reversible,
es decir, puede repetirse tantas veces
como se desee enfriando y recalentando
al estado fundido. Al aumentar Ia tem-
peratura las cadenas moleculares se

ELASTOMERO

vuelven cada vez mas moviles durante el
proceso fusién. También pueden desenre-
darse y separarse. Esta movilidad permite

soldar la membrana.

Los elastémeros son plasticos cuya
propiedad especial es su gran elasticidad,
similar a la del caucho, incluso a bajas
temperaturas. Los elastémeras son, por
lo tanto, dimensionalmente estables,
pero como son elasticos vuelven a su
forma original tras la deformacién. Las
cadenas moleculares de los elastémeros
se describen como de malla ancha.

FIJACIGN MECANICA

Las cubiertas fijadas mecani-
camente son las mas rentables
para aplicaciones de cubiertas
expuestas. Las velocidades

de instalacién mas rapidas se
logran con la fijacién mecanica.
Las membranas Sarnafil® AT
para fijacién mecanica tienen
un refuerzo de poliéster espe-
cial, lo que permite una alta
resistencia a la carga de viento.
La instalacién es casi inde-
pendiente de las condiciones
climatoldgicas.

CUBIERTAS AJARDINADAS
En Ias cubiertas ajardinadas el
lastre es el suelo, o un medio
de cultivo de plantas adec-
uado, construido y plantado
con vegetacion seleccionada
sobre lamembrana de imper-
meabilizacion. Las cubiertas
ajardinadas pueden hacer una
contribucién significativay
presentar soluciones practicas
en la busqueda de la sostenib-
ilidad, el aumento de la biodi-
versidad y la calidad de vida.

CUBIERTAS CON GRAVA

En los sistemas de cubiertas
lastradas con grava, la mem-
brana de impermeabilizacién
esta protegiday lastrada
contra la accion de succion del
viento y otras exposiciones
con una capa de grava.

Las cubiertas lastradas con
grava convencionales se han
establecido en la mayoria de
los mercados durante muchos
afosy son adecuadasen la
mavyoria de las cubiertas pla-
nas para estructuras de carga
adecuadas.

CUBIERTAS INVERTIDAS

En Ias cubiertas invertidas, la
membrana se coloca debajo de
los paneles de aislamiento que
estan flotantes y lastrados con
losas de hormigén pesadas.

El aislamiento protege la
membrana de la exposicién
directa a los rayos UV, la nieve
y el granizo, asi como de
cambios bruscos de tempera-
tura que se producen durante
el diay la nache, y el invierno y
el verano. El agua de lluvia es
drenada por los sumideros y
rebosaderos.
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COMPONENTES DEL SISTEMA
Sarnafil® AT

Accesorios compatibles como soluciones para una construccion completa del
sisterna de cubiertas

Sarnafil® AT
Sarnafil® AT es un sistema de membrana sin-

tética multicapa basado en poliolefina flexible

(FPO) con refuerzo interno y refuerzo externo,

de acuerdo con EN 13956. Las membranas

Sarnafil® AT son soldables por aire caliente

y estan especialmente formuladas para la
exposicion directay el uso en todas las condi-
ciones climaticas globales. El refuerzo interno
de malla de poliéster aumenta la resistencia
a la succion del viento y el refuerzo externo
de velo de fibra de vidrio mejora la estabilidad
dimensional de la membrana.

COMPONENTES DEL SISTEMA

B Sarnafil® AT membrana polimérica FPO
para cubiertas

B Sarnafil® AT FSA P Felt membrana de
FPO autoadherida para superficies
verticales adyacentes, como petosy
elementos salientes

B SikaRoof® Tape P cienta para sellar y hacer
detalles alrededor de los lucernarios y
pequefas penetraciones < 0,3 m.

PRODUCTOS AUXILIARES
La gama completa de productos auxiliares Sarnafil® T son compatibles y soldables con aire caliente con membranas Sarnafil® AT.




Sarnafil® AT FSA P

Solucién revolucionaria de membrana autoadherida para petos y elementos
salientes de la cubierta

Sarnafil® AT FSA P es una membrana altamente flexible y autoadherente valida para la impermeabili-

zacion de petos, soportes y otros detalles verticales de la cubierta. También se puede utilizar junto con
otras membranas Sarnafil® T.

4. Presione la membrana con un rodillo 5. Suelde el solape con el equipo adecuado
adecuado

No se necesitan ni adhesivos ni productos
para termosoldadura en caliente solventes para cubiertas
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